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MOVIMENTAZIONE:  (SBALZO MASSIMO) RETE #5 MAGLIA 20X20
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ggiornamento | —Grafica Ima | progettazione | FIMa | Produzione irma irma
| - - r r | DISTINTA ACCIAIO CARATTERISTICHE DEI MATERIALI 5 y——
STOCCAGGIO Pos. | N. | Z1nS | sacomaTuRa CLS: Rek 2 2699: C 28135 cop. | N | Pesorg [ YolumeClsme | AcceioRg. Rete mq Trefol Folistiolo me
1 | 100 100 100 100 100 100 CLS: Rekj: 3 g Singolo | Totale | Singolo Tolale | Singolo_|_Tolale | Singolo | Tolale | Singolo Totale
T A A A A A A 1 1 Tl T L. ACCIAIO ARMAT.LENTA: Tensione di snerv. B450C s | - - - - - ! ! 1 1 I I
TRASPORTO 2 I Lung. ™ ACCIAIO ARMAT ELETTROS: Tens. disnerv.  B450c
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ACCIAIO ARMONICO: Tensione di snerv. 1900 N/mm f [ M E’ o7 .
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CARATTERISTICHE DI PRODUZIONE E DI MONTAGGIO
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TOLLERANZE OPERAZIONI INTEGRATIVE DI MANUTENZIONE TR1| 8| 22| var /\ Opera Edile:
©
H LUNGHEZZA + 20mm - 8
LARGHEZZA SEZIONE + 10mm _8 Comminente: Cod. Tavola: Data:
POSIZIONE LONG. £150mm TR2 % - - /\ kg/ml Aggiornamento:
i GANCIDISOLL.  [Trasv. | = 3omm = - I
ﬁ:%séﬁgﬁf) + 20mm COPRIFERRO: Rete var File:
- RETE ELETTROSALDATA cm 2.5 X 2.07kg/ml
POSIZIONAMENTO + 20mm RE |get. | 520 g
(Inserti metallici) = - ARMATURA CORRENTE cm 5 120 Questo disegno é di proprieta esclusiva e non puo essere riprodotto senza consenso di TP&T




