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CARATTERISTICHE DEI MATERIALI

CLS: Rckj:

CLS: Rck a 28gg:

CARATTERISTICHE DI PRODUZIONE E DI MONTAGGIO

OPERAZIONI INTEGRATIVE DI MANUTENZIONE

- RETE ELETTROSALDATA cm 2.5

- ARMATURA CORRENTE cm 5
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Opera Edile: 

ACCIAIO ARMAT.LENTA: Tensione di snerv.

B450c
ACCIAIO ARMAT.ELETTROS: Tens. di snerv.

1900 N/mmq
ACCIAIO ARMONICO: Tensione di snerv.

Lunghezza Lastra 2.41 ml
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SEZIONE LASTRA

TRALICCI 8/12/7 h=20.5

GETTO INTEGRATIVO =30 cm

RETE 05  MAGLIA 20X20

PREDALLES TRALICCIATE


